FOR ALL YOUR SAWING NEEDS!

FURESZSZALAGOK | KORFURESZEK | SZALAGFURESZGEPEK | KORFURESZGEPEK | HUTO-KENO FOLYADEKOK
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A DoALL markanév attél a naptol kezve jol ismert, amikor
elséként feltalalta a fémfiirészeléshez hasznalatos szalag-
flirészt. Folytatva ezt a hagyomanyt, tovabbra is piacvezeté
a fémflirészelés fejlesztésének teriletén. Mi vagyunk az
egyetlen gyarté a vilagon, aki gyartani tudja valamennyi
alapelemet ami a fiirészeléshez sziikséges, ideértve a
flirészgépeket, szalagfiirészeket, hiit6-keno folyadékokat,
valamint a kiilonb6z6 anyagtovabbito és rogzité elemeket.

Fiirészek amik jobban vagnak!

Ezzel a sokéves tapasztalattal elmondhaté, hogy igazi
szakértdjévé valtunk a femmegmunkalasnak. A DoALL technikai
csoport és vevoszolgalat mindig azon dolgozik, hogy megtalalja
a megfelelé6 megoldast az Onoknek sziikséges darabolashoz.

A FURESZELES TECHNOLOGIAJA
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Szalagsebesség és anyagcsoport kivalaszto

gyapot, keramia
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Altalanos célu szerszam

Nagy termelékenység

Szélséséges felhasznalas

Anyagcsoport Group DIN Werkstoff AISI (SAE) GHOST Vagoésebesség (m/perc.)
no szam B
BI-METAL Carbide keményfémes
Atmérs >>> | <100 mm | 100-400 mm | >400 mm | <100 mm | 100-400 mm | >400 mm
Lapszélesség >>>| 34 mm 41 mm 54 mm 34 mm 41 mm 54 mm
St37/St42 1.0037/1.0042 | 1015 St3ps 70 - 90 60 - 80 50-70 |120-160 | 110-150 | 100- 140
Szerkezeti acélok
St52/St60 1.0050/1.0060 | ASTM-A570 | St6ps 45-60 40-55 40-55 | 90-120 | 85-120 | 95-125
Gépacélok 9520 1.0711 1112/1212 60 - 80 50 - 65 50-65 |120-160 | 110-150 | 120-160
1 C10/C15 1.0301/1.0401 | 101011015 | 10 60 - 80 50 - 65 50-65 |120-160 | 110-150 | 120-160
Comentalhaté 16MnCr5 17131 5115 18XG 40 - 50 35-45 35-45 | 75-100 | 75-100 | 75-100
acélok 20CrMo5 1.7264 20XM 40-50 35-45 35-45 | 75-100 | 75-100 | 75-100
21NiCrMo2 1.6523 8620 20XGNM 40 - 50 35-45 35-45 | 75-100 | 75-100 | 75-100
Csapagyacélok 100Cr6 1.2067 52100 9x2 35-45 30 - 40 30-40 | 70-95 70 - 90 65 - 90
2 65Si7 1.5028 9260H 6052 35 - 50 30 - 45 30-45 | 70-95 70 - 95 70- 95
Rugoacélok
50CrV4 1.8159 6150 50XFA 35 - 50 30 - 45 30-45 | 70-95 70 - 95 70 - 95
C35/C45 1.0501/1.0503 | 1035/1045 | 35/45 45-60 40-55 40-55 | 90-125 | 85-120 | 95-125
R eEllicsCe 3 42CrMod 17225 | 4140 40XN2MA 40- 50 35- 45 35-47 | 77-105 | 75-100 | 75-103
edzett acélokl
34CrNiMo6 1.6582 4337 38X2N2MA 25 - 35 23 - 31 24-33 | 50-70 50 - 68 55-75
Nitridalhat6 acélok 34CrAl6 1.2581 H21 3X2V8F 24 -32 21-28 23-31 | 48-65 46-63 51-69
o 40CrMnMo7 1.2311 26 - 35 23 -31 24-33 | 51-70 50 - 68 54-74
Magasan 6tv6zott, 4
melegalakithaté X40CrMoV/5-1 1.2344 H13 4X5MF1S 24 -32 21-28 23-31 | 48-65 46 -63 51-69
acélok 56NiCrMoV7 12713 | L6 5XNM 26-35 23-31 24-33 | 51-70 50-68 | 54=74
C125W 1.1563 w112 U13-1 34 -46 31-41 31-41 | 69-93 68 - 92 68 - 92
Szerszam acélok 5
C80W1 1.1525 W108 UBA-1 34- 46 31-41 31-41 | 69-93 68 - 92 68 - 92
X210Cr12 1.2080 D3 X12 20 - 27 17-23 19-26 | 40-55 38-52 42 -57
::;fg:“ CIECTERS 6 X155CrVMo12-1 12379 | D2 20-27 17-23 19-26 | 40-55 | 38-52 | 42-57
90MnCrV8 1.2842 34-46 31-41 31-41 | 69-93 68 - 92 68 - 92
$6-5-2 1.3343 M2 R6M5 29 - 39 24 -33 26-35 | 58-78 54 -74 58-78
$33-2 1.3333 R3AM3F2 29 - 39 24 -33 26-35 | 58-78 54 -74 58-78
Gyorsacélok 7 $2-10-1-8 1.3247 M42 29 - 39 24 -33 26-35 | 58-78 54 -74 58-78
S 10-4-3-10 1.3207 R12F3K10M3 | 29 -39 24 -33 26-35 | 58-78 54 -74 58 -78
S 18-0-1 1.3355 T R18 29 - 39 24 -33 26-35 | 58-78 54 -74 58-78
GG30 0.6030 A48 Sc30 31-41 26 - 36 28-37 | 61-83 53 -71 55-75
Ontottvas 8
GGG50 0.7050 A536 V50 31-41 26 - 36 28-37 | 61-83 53-71 55-75
. X8CrNiS18-9 1.4305 303 12X18N9 33-41 26 - 35 28-39 | 60-81 52-70 57-77
X5CrNi18-10 1.4301 304 08X18N10 33-41 26 - 35 28-39 | 60-81 52-70 57-77
aR:ézlf)‘l’(ame“tes X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 316Ti 10X17N13M2T | 23 - 31 20-26 21-29 | 45-61 39 -53 43-58
10 X5CrNiMo17-12-2 1.4401 316 23-31 20 - 26 21-29 | 45-61 39-53 43-58
X20Cr13 1.4021 420 20X13 27-36 24-32 27-36 | 54-73 48-65 63-72
X45CrSio-3 1.4718 HNV3 40Chg9S2 24-32 21-28 23-31 | 48-65 46 -63 51-69
X12CrCoNi21-20 1.4971 661 15 - 21 12-17 13-18 | 31-41 24-33 26 - 35
X20CrMoWV12-1 1.4935 616 27-36 24 -32 27-36 | 54-73 48-65 54-72
H&4ll6 acélok 1
X15CrNiSi25-20 1.4841 314 20X25N20S82 | 15-21 12-17 13-18 | 31-41 24-33 26 - 35
X12NiCrSi36-16 1.4864 330 15- 21 12-17 13-18 | 31-41 24-33 26 - 35
X8CrNiAITi20-20 1.4847 334 15 - 21 12-17 13-18 | 31-41 24-33 26 - 35
NiCr19NbMo 2.4668 5596E(AMS) 10-13 9-12 10-13 | 20-26 17-23 20-27
;:'t‘:lf' glaptioticy 12 NiCr13Mo6Ti3 2.4662 5660J(AMS) 10-13 9-12 10-13 | 20-26 17-23 20-27
NiC020Cr20MoTi 2.4650 5872D(AMS) 10-13 9-12 10-13 | 20-26 17-23 20 - 27
Aluminium 13 6003 95-115 | 100-120 | 100-120 | 175-200 | 175-200 | 170-225
Réz 14 AA1100 95-115 | 100-120 | 100-120 | 175-200 | 175-200 | 170-225
Sargaréz 15 CDA110 50 - 70 40 - 60 35-45 | 100-140 | 80-120 70 - 90
Alu-bronz 16 CuzZn39Pb1AIB-B 73-110 | 73-110 | 85-115 | 175-200| 175-200 |170-225
Titan Gtvézetek 17 Ti-6AI-4V 13-23 10-20 10-15 | 40-50 40 - 50 35-45
1000-1200 N/mm2 25- 25- 20-2 -7 - 40 -
1,000 Nimm2-né! 000-1200 N/mm 5 - 30 5 - 30 0-25 | 60-70 50 - 60 0-50
nagyobb szakités- 18 | 1200-1400 N/mm2 30-35 20 - 25 15-20 | 50-60 40 - 50 30 - 40
zilardsagu acélok
1400-1600 N/mm2 20 - 25 15-20 10-15 | 40-50 30 - 40 20 - 30
Abraziv
épitéanyagok, 19
nem-vas ontvények
Sziliciun liveg, iiveg- 20 1 Normal Gyors vagas Specialis

Flrész tipus

Flrészszalag kivalaszto

NEM-FEM NEM-VAS SZENACELOK ES OTVOZETEK
Megmunkalhatésag
KONNYU KOZEPES NEHEZ NAGYON NEHEZ
- Fa * Aluminium - Lagyacélok » Nagy * Rozsdamentes » Magas nikkel-
» Mianyag » Réz alacsony széntartalom acélok tartalmu 6tvozetek
* Gumi * Sargaréz széntartalom » Szerszamacélok - Titan » Szuperétvozetek
* Specialis 6tvozetek | « Otvozott acélok « Siillyesztékacélok * Nikkel alapu
oOtvozetek

Oldal

Silencer GP Hosszabb élettartam Altalanos célt felhasznalasra, Bi-Metal fogak, hosszabb élettartammal 12
Silencer Plus A legjobb valasztas profilok és csévek tdmeges darabolashoz 13
StructurALL Alegjobb valasztas szerkezeti acélok, csovek egyedi és kotegelt vagasara 14
StructurALL Prime StructurALL megnévelt kopasallésaggal 15
Penetrator A legjobb valasztas legnagyobb termelékenységet igénylé alkalmazasoknal 16
Penetrator Prime Penetrator megnévelt héallésaggal és kopasallosaggal 17
TiN Penetrator Penetrator megnovelt kopasallésaggal 17
Supreme A legagresszivebb, valtakozé fogosztas, fogmagassag és terpesztés 18
TiN Supreme Supreme megnovelt kopasallésaggal 19

STS Nagy termelékenység. Hosszu élettartam tdmor anyagoknal 20
T3P Nagy termelékenység Nagy termelékenység, optimalis 21
fogkialakitas a legszivésabb anyagokhoz
T7P Konnyebb vagas. 22
STC Nagyon abraziv anyagokhoz és aluminium 23
ontvények

T3N Edzett ridanyagokjhoz 24
STW Keményfahoz 25
SZENACEL Konnyen vaghato anyagokhoz, melyek nem okoznak a fogaknak nagy kopast és melegedést

Dart A keményebb hatlap nagyobb feszitést és elétolast enged meg 26
Metal Master Koéltségtakarékos fiirészlap 27
Friction Specialisan nagy vagasi sebesség 25 mm anyagvastagsagig 28
Olympia Fa anyagra | | 29
SZEMCSES ELU LAPOK | Nagyon kemény készoriilt anyagokra, nagyon térékeny vagy koptaté fogazott lappal vagni.

Keményfémmel szért Kemeény, abraziv fémekre 42 és 65 HRc keménység kozott. 30
Gyémant A legkeményebb anyagokra, de acélra nem! | | 31
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Fogazat kivalaszto tomor anyagokra Fogkivalaszto szerkezeti anyagokra

A fogosztas a fogak kdzotti tavolsagot jelenti. A korrekt fogosztas biztositja a megfelel6 fognyomast és fogarok kapacitast Ez a tablazat a korrekt fogvalasztasra hasznalhatd, csovek és szerkezeti anyagok vagasanal. Valassza ki az elvagandé
a forgacs kihordasahoz. A legtébb alkalmazasnal alapszabaly, hogy nem lehet kevesebb, mint 3 fog, valamint nem lehet rész vizszintesen vett legnagyobb szélességét. Ezutan az ehhez tartozé falvastagsagot a fliggéleges oszlopban.
tobb, mint 25 fog az anyagban a vagas soran. Keresse ki az ajanlott fogosztast a tablazatban. A gyorsabb vagas érdekében érdemes az idealistdl egyel ritkabb
fogazatot hasznalni. Nem javasolt finomabb fogazat alkalmazasa, mivel a fogarokban betdémd&dé forgacs kitérheti a fogat.
Allandé fogazat Valtott fogazat
A flrészlapoknal egységes a fogak alakja és A flrészlapoknal valtakozik a fogak tavolsaga,
tavolsaga. Fogosztas (fogszam/ inch) . cst')kken'tve e'zzel a vibréci’c')t. Afogosztés _ Koétegelt anyag vagasa:
: Elso.sor’ban tomor anyagohoz hasznaljak, meghata,roz’asa a_.legd_urvabb lletve a legfinomabb + Kerek csdvek esetén duplazza meg a falvastagsagot és igy keresse meg a megfeleld fogosztast.
stabil gépeken. fogak szamaval torténik. . . . . . s : . .
* Négyzet-, illetve téglalap alaku idomok esetén a falvastagsagok dsszegét kell figyelembe venni.

* A leggyakrabban alkalmazzak.

* A legalkalmasabb szerkezeti anyagoknal vagy
vibraciora hajlamos alkalmazasok esetén

| | | |
|‘_254mm_’| I | I 1 I 1
H o H

atméré mm-ben

@)
©
© 1
©

Falvastagsag TPI (foglinch)
mm-ben Kiils6 méret mm-ben
20 40 60 80 100 120 150 200 300 500 750 1000

10-14 | 10-14 | 10-14 | 10-14 | 10-14 | 10-14 | 10-14 | 10-14 8-12 6-10 5-8 5-8
10-14 | 10-14 | 10-14 | 10-14 | 10-14 | 10-14 8-12 8-12 6-10 5-8 4-6 4-6

2
3
% 4 10-14 | 10-14 | 10-14 | 10-14 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6 4-6
é 5 10-14 | 10-14 | 10-14 8-12 6-10 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4
“?_), 6 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 3-4 3-4
o 8 6-10 6-10 6-10 5518 518 518 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4
- 10 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4
12 5-8 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 2-3 2-3
15 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3
20 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3
30 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 156-2 1,5-2
50 3-4 2-3 2-3 2-3 1,6-2 1,5-2 1,5-2
75 15-2 15-2 15-2 15-2 1-15
100 15-2 1-1,5 1-15 1-15

o 150 1-15 | 1-15 | 1-15
Keményfém
200 1-15 | 1-15 | 1-15
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Flrészlap jellemzdi

FURESZ ELGEOMETRIA
Szaknyelven

Forgacs jellemzéi

D
¢ > A Lapszélesség Forgécs =\ () SRR
B lap vastagsag (nyomtav) formaja FRS /' k D))
C fogarok mélysége - - - - :
DF tas Vastag, Vastag, Vastag, Vékony, Vékony, Vékony, Porszer( Vékony,
0gosz . . kemény, kemény, Kemény, Kemény, Gondor, Egyenes, Szoros,
E Homlokszog Allapota roévid torékeny Rugalmas | Rugalmas | Rugalmas | Rugalmas Go6ndorodé
F Hatszdg
G Fogterpesztés szélessége Kék vagy Kék vagy Eziistds Eziistds Eziistds Ezlstos Ezlstos Ezlstos
; barna barna vagy
Szin szalmasarga
, Csokkentse | Csokkentse OK Enyhén OK OK Csokkentse OK
FOGOSZTAS Szalag- csokkentse
Osztas (fogszam/inch vagy TPI) mértékegysége sebesség
a fog slrlisegenek. Csokkentse | Csokkentse | Enyhén Enyheén OK Novelie | Novelie | Csokkentse
Allandé fogazat a gyors vagas érdekében. ElStolas csOkkentse | novelje
A fogazat slirisége nem valtozik.
Az egy inch-re es6 ngszam aTPl Ellendrizze Ellenérizze | Ellenérizze | Ellenérizze Hasznaljon
a hlité-kend | a hlté-kend | a megfeleld | a megfeleld ritkabb
Egyéb folyadékot folyadékot fogosztast | fogosztast fogazatu
A valtakoz6 fogazat a legaltalanosabb es Z'r‘éer‘]’;res' es i:‘;:’;res' flrészlapot
fémflrészlésnél. A valtakozé fogosztasu

flrészek atmenetet képeznek szélsséges
anyagvastagsagok kozott. A varialt fogosztas
elnevezés egyfajta szélséséges munkakra
val6 alkalmassagra utal.

HAJTOGATAS FAJTAI
Kilénbdz6 hajtogatas tipusok Iéteznek.

Raker hajtogatas
Vastartalmu és nehezen vaghatoé fémekre.

Egyenletes hajtogatas
kdnnyen megmunkalhaté fémekre és
nemfémekre.

Szélesség 27

Szélesség 20
Kombinalt raker hajtogatas

valamennyi varialt fogu flirészhez.
y 9 Szélesség 16

Szélesség 13
FOGALAKOK
A kiulénb6z6 fogformak a homlokszogek

P a G s g Szélesség 10
és a fogarok alakjanak kombinacioi. 9

Preciziés Szélesség 6
a legtobb flrészelési alkalmazasnal.

Szélesség 5
Karmos
noveli az el6tolasi erét és behatolast. Szélesség 3

Merevitett
fa megmunkalasnal.

8|

M Radiusz 185
W Radiusz 140

W Radiusz 15

W Radiusz 8

Radiusz tablazat

» Konturvagashoz hasznalja a legszélesebb szalagot ami az adott munkanal a legkissebb
radiusz vagasahoz alkalmas. A lapszélessége a fog hegyétél a hatlap éléig értendé.
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Bejaratas Hasznalati javaslat keményfém szemcsés lapokra

Kivalasztott alkalmazas és javasolt lap

Miért kell bejaratni a szalagfiirészlapot?
A gyartas soran a flrészlap fogai borotva élesek. Azért, hogy ellenalléva valjanak a flirészelés kézben fellépd

er6hatasoknak, a fogak hegyét be kell koptatni egy nagyon kicsi radiuszos formara. Ha ezt elmulasztjuk, Problémak Sebesség m/ Hits- Nagyon Finom Kozepes Kozepesen Durva Nagyon Lapféleség
a fogak hegye nagymértékben karosodik, és a lapélettartam valamint a teljesitmény jelentésen csékken. e eiFeel e dunva dunva
Repiilégép és rozsdamentes acéllemezek Megmunkalas kozbeni bekeményedés 46 - 152 Y [ | | ] [ | C
Replildgép diszités és belséépitészet (kompozitok) Koptatas 305-915 N [ | [ | [ ] [ | G
Aluminium oxid Koptatas 305-915 N u L G
Szénszal és grafit Koptatas 305 - 1.220 N [ ] [ | [ | G
Ontstt vas Keménység, Koptatas 46 - 92 N L L L G
Ipari keramiak Koptatas 305-915 N [ | | ] [ | G
Kompozitok, beton épitéelemek, Laminalt lapok  Koptaté csomésodo forgacs 305-915 N [ | [ | [ | | ] G
i Uvegszalerésitésii panelek Koptatas 1.220-1.830 N [ | [ | || [ | C
Uj lap Uveg, livegtdmbok Keménység, Koptatas 152 -915 Y [ | [ | C
Nikkel dtvdzetek Megmunkalés kézbeni bekeményedés 37 - 107 Y L L L C
Nitridalhato, indukciésan edzheté szerszamacélok Keménység 46 - 91 Y || [ ] [ | [ | G/C
Kovek és asvanyok Kemény, Koptatas 46 - 183 N u L u G
Gumiabroncsok, acélszal erdsitésii gumik Csomdsodd 366 - 915 Y ] ] ] G
Titan Szivossag, Keménység 46 -192 Y ] u C

Bejaratassal ;

Technikai paraméterek

m Altalanos vélaszték- ettél eltéréméretek killén rendelésre kaphatok

Metrikus Kozepes Kozepesen durva Durva glely]
Méret Kerf Micron 250 - 350 300 - 400 450 - 600 Méret Kerf
Szélesség Vastagsag Kozepes Kozepesen Durva  Kialakitas/ Szélesség Vastagsag Kozepes Kdzepesen Durva
durva mélység durva
- Lo 6 0.5 1.30 Folytonos ] 1/4 0.020 0.051
Bejaratas nélkdl 6 05 130 Fogazott = 114 0020 0051
10 0.6 1.43 Folytonos ] 3/8 0.025 0.056
10 0.6 1.43 1.53 Fogazott ] ] 3/8 0.025 0.056 0.060
13 0.5 1.30 1.40 Folytonos [} ] 12 0.020 0.051 0.055
13 0.5 1.30 1.40 Fogazott [ ] [ ] 112 0.020 0.051 0.055
13 0.6 1.43 Folytonos [ ] 12 0.025 0.056
13 0.6 1.43 1.53 Fogazott [ ] [ ] 112 0.025 0.056 0.060
20 0.8 1.60 2.12 Folytonos [} [ 3/4 0.032 0.063 0.084
20 0.8 1.60 1.70 2.12 Fogazott [ ] [ ] [ ] 3/4 0.032 0.063 0.067 0.084
o g . r . 25 0.9 1.68 1.78 2.20 Folytonos [ ] ] ] 1 0.035 0.066 0.070  0.087
A fureSZIap bejaratasa 25 0.9 1.78 2.20 Fogazott ] [ ] 1 0.035 0.070  0.087
25 0.9 2.20 Mélyen fogazott [ ] 1 0.035 0.087
Bimetal 32 0.9 220  Folytonos ] 11/4 0.035 0.087
32 0.9 1.78 2.20 Fogazott ] [ | 11/4 0.035 0.070  0.087
32 1.1 2.38 Folytonos || 11/4 0.042 0.094
gy Menete 32 1.1 1.96 238  Fogazott ] ] 11/4 0.042 0077 0094
1. Csokkentse az elbtolast 50%-al az elsd 20 percben. 32 1.1 2.38 Mélyen fogazott ] 11/4 8-8:2 0.094
. . o . L " . s . 38 1.1 Fogazott 1172 . 0.094
2. Utana novelje az elétolo er6t 4 [épésben a normal szintig 10 percenként. 38 11 238 Mélyen fogazott n T2 0.042 0,004
3. A szalagsebesség maradjon a normal szinten. 42 1.3 2.38  Folytonos [] 1.64 0.050 0.102
42 1.3 2.58 Fogazott | 1.64 0.050 0.102
51 1.3 2.58 Folytonos | | 2 0.050 0.102
51 1.3 2.06 2.58 Fogazott [ | 2 0.050 0.081 0.102
Keményfém foghegynél STS / STC / STW 51 1.6 258 Folytonos ] 2 0.063 0.115
51 1.6 2.91 Fogazott | 2 0.063 0.115

Menete

2. CsOkkentse az el6tol6 erét a felére az elsé 20 percben.

3. Utana 10 percenként fokozatosan emelje a szalagsebességet és az elétolo erét
4 |épésben a normal szintre.

Haromélli keményfém foghegy T3P/ T7P / T3N

Menete

1. Csokkentse az elbtold erét a normal felére, az elsé 40 percben.

2. Ezutan fokozatosan emelje 10 percenkén az el6told erét a normal szintre.
3. A szalagsebesség a normal szinten maradjon.

10

1. Csokkentse a szalagsebességet a normal sebesség 70%-ara az elsé 20 percben .
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. Silencer GP - ma2

JELLEMZOI

ELONYOK

ALKALMAZAS

* M42 HSS fogazat
* 0 homlokszdgi fogak

* Méretek és fogosztas széles

valasztéka
* Erés, nagyon kopasallo fogazat,
hosszu élettartam

* Valamennyi fémre csovek, profilok

és kis atmérgji tomor anyagokhoz.

* Alegjobb valasztas kézi /
félautomata gépekhez és rovid
firészlap méretekhez.

Metrikus Silencer GP
Szélesség Vastagsag 34 4-6 5-8 6 6-10 8-12 14 10-14 18
6 0,9 303-010
10 0,9 303-011 303-014
13 0,6 303-933 | 303-935 | 303-019 | 303-133 | 303-026
0,9 303-932 | 303-020 | 303-934 | 303-936 303-028
20 0,9 303-410 |303-182 303-415 | 303-300 303-420
27 0,9 303-903 | 303-900 | 303-905 |303-743 | 303-901 | 303-400 303-769
34 11 303-904 | 303-902 | 303-539 | 303-770 | 303-562 | 303-600
303-099*
41 1,3 303-687* | 303-729 303-610

* Szélesre hajtogatott precizios fogak biztositjak a szalag surlodas csokkentett futasat

W = Hullamos hajtogatas

12| BI-METAL
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JELLEMZOI

ELONYOK

Silencer Plus - m4a2 .

ALKALMAZAS

* M42 HSS fogazat
* Pozitiv homlokszdgl fogak

* Aggressziv, nagy kopasallosag,
altalanos célu hasznalat

» Kaphaté szélesre hajtogatott
fogakkal is, amely csdkkenti
a beszorulas veszélyét.

* Valamennyi fémre csovek, profilok
és kis atmérgjd tomor anyagokhoz.

* Szélesre hajtogatott preciziés
fogak, amelyek csokkentik a lap
beszorulasanak veszélyét.

Metrikus Silencer Plus
Szélesség Vastagsag | 1-1,3 1,5-2 2 2-3 3 34 4 4-6 5-8 6
6 0,9 333-046
10 0,9 306-487
13 0,9 333-023 306-488 333-026
20 0,9 333-103 333-146 | 333-158
27 0,9 303-999* | 333-223 333-234 333-246 | 333-258
34 1,1 333-323 333-334 333-346 | 333-358
41 1,1 336-413
1,3 333-423 333-434 333-446 | 333-458
54 1,3 306-445 336-523 336-534 336-546 | 336-558
1,6 306-511 | 306-512 333-523 333-534 333-546 | 333-558
306-610*
67 1,6 306-611 | 306-612 306-640
80 1,6 306-711 | 306-712 306-723

* Szélesre hajtogatott precizios fogak biztositjak a szalag surlodas csokkentett futasat
Karmos Fogazat

BI-METAL |13
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. StructurALL - maz2

JELLEMZOI

ELONYOK

ALKALMAZAS

* M42 HSS fogazat
* Pozitiv homlokszdgl fogak

* Vibracié mentes, zajtalan futas
profiloknal

* A megerésitett fogak hosszu
élettartamot biztositanak

» Szerkezeti acélok kotegben
torténd vagasa esetén is jol
ellenall a beszorulas veszélyének

Metrikus StructurALL

Szélesség Vastagsag 2-3 34 4-6 5-8
27 0,9 320-234 320-246 | 320-258
34 1,1 320-334 320-346 | 320-358
41 1,3 320-423 | 320-434 320-446 | 320-458

54 1,3 340-523 |340-534 340-546

1,6 320-523 |320-534 320-546

320-535*
67 1,6 320-623 |320-634 320-646
320-625*

* Extra széles hajtogatas
** Keskeny hajtogatas

14| BI-METAL

» Specialisan szerkezeti acélok,
csovek egyenkénti és kotegben
torténd vagasahoz tervezett
fogforma

IIIII HEN -
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JELLEMZOI

StructurALL Prime - Powder Metal .

ELONYOK

ALKALMAZAS

 Porkohaszati specialis HSS fogak
* Pozitiv homlokszog
* Specialisan koszorult fogak
» Extrém sokkhatasnak
ellenallé fogforma

* Vibraciéo mentes, zajtalan futas
profiloknal

* A megerdsitett fogak hosszu
élettartamot biztositanak

» Szerkezeti acélok kotegben
torténd vagasa esetén is jol
ellenall a beszorulas veszélyének

Metrikus StructurALL Prime
Szélesség Vastagsag 2-3 34 4-6 5-8
34 1,1 338-334 338-346 | 338-358
41 1,3 338-423 | 338-434 338-446 | 338-458
54 1,6 338-523 | 338-534 338-546
338-535**
67 1,6 338-623 | 338-634 338-646
338-625*

* Extra széles hajtogatas
** Keskeny hajtogatas

* Specialisan szerkezeti acélok,
csovek egyenkénti és kotegben
torténd vagasahoz tervezett
fogforma

BI-METAL |15
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. Penetrator - ma2

JELLEMZOI

ELONYOK

ALKALMAZAS

» M42 HSS fog

* Nagyon pozitiv homlokszog,

» Gyors vagas, j0 kopasallésag

» Termelékeny vagast biztosit

» Kbzepes nehézséggel vaghato
Otvozetek nagy teljesitményd

ives fogkialakitas vagasara
Metrikus Penetrator
Szélesség Vastagsag | 0,8-1,2 11,5 1,3 1,5-2 2 2-3 3-4 4-6 5-8
27 0,9 301-423 | 301-598 | 301-615 | 301-656
34 1,1 301-594 301-842 | 301-689 | 301-739 | 301-748 | 301-789
41 1,3 301-330 301-880 301-879 | 301-887 | 301-375
54 1,3 301-977 301-381
1,6 301-072 | 301-071 301-070 301-069 | 301-085 | 301-384
301-091*
67 1,6 301-183 |301-185 301-186 301-184 | 301-187 | 301-181
80 1,6 301-430 |301-433 301-990

* Szélesre hajtogatott, precizen kialakitott fogak sima szalagfutast biztositanak

Karmos fogforma

16| BI-METAL
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JELLEMZOI
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Penetrator Prime - Powder Metal .

ELONYOK

ALKALMAZAS

» Porkohaszati specialis fogak tobb

mint 70 HRc keménységgel

* Nagyon pozitiv homlokszdg,
ives fogkialakitas

* Nagy kopasallésag, Bi-Metal

kdszorilt fogak
» Termelékeny vagas

* Nehezen vaghato 6tvozetek nagy
teljesitmény( vagasara, még
hosszabb élettartammal

Metrikus Penetrator Prime
Szélesség | Vastagsag | 1-1,5 1,5-2 2-3 34 4-6 5-8
27 0,9 307-660 | 307-665 | 307-670
34 1,1 307-689 | 307-739 | 307-759 | 307-760
41 1,3 307-877 | 307-879 | 307-887 | 307-893
54 1,6 307-901 | 307-902 | 307-903 | 307-546
67 1,6 307-911 307-912
HEEEE - BN -
1 12 ... 16 17 18 19 20
JELLEMZOI ELONYOK

TiN Penetrator - Mm4a2 .

ALKALMAZAS

« Sima, koszordlt fellilet

* Kiemelten nagy kopasallésag

* Hosszu élettartam

Metrikus TiN coated Penetrator

Szélesség Vastagsag | 1-1,5 1,5-2 2-3 34 4-6 5-8
27 0,9 319-423 | 319-598 | 319-615 | 319-645
34 1,1 319-558 | 319-533 | 319-567 | 319-789
41 1,3 319-880 | 319-640 | 319-319 | 319-375
54 1,6 319-071 | 319-070 | 319-327 | 319-085
67 1,6 319-185 319-184
80 1,6 319-433

* Valamennyi olyan anyag
darabolasara, amire a Penetrator
ajanlott, hosszabb élettartammal

* Nanytémegil vagasi munkakra

BI-METAL | 17
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. Supreme - Powder Metal TiN Supreme - Powder Metal .
JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS
* M81 porkohaszati specialis fogazat * Hosszu élettartam nehezen * Nehezen vaghat6 anyagoknal  Alacsony surlédas * Megemelt kopasallésag * Minden olyan anyag vagasara
tobb mint 70 HRc keménységgel vaghaté anyagok esetén is mint nikkel alapu 6tvozetek és - Megnévelt lap élettartam amire a Supreme szalag ajanlott
« Nagyon pozitiv homlokszdg « Eles fogak, kénnyebb behatolas mas egzotikus otvozetek meég hosszabb élettartammal
az anyagba * Nagytémegl vagasi munkalatokra

* Megnovelt vagasi teljesitmény

Metrikus Supreme Metrikus TiN coated Supreme
Szélesség Vastagsag | 0,8-1,2 11,3 1,5-2 2-3 3-4 4-6 Szélesség Vastagsag 2-3 3-4 4-6
27 0,9 381-234 | 381-246 27 0,9 319-634 | 319-635
34 1,1 381-323 | 381-334 | 381-346 34 1,1 319-656 | 319-658 | 319-346
41 1,3 381-412 381-423 | 381-434 | 381-446 41 1,3 319-809 | 319-814
54 1,6 381-581 | 381-511 | 381-512 381-523
381-512WS*
67 1,6 381-681 | 381-611 | 381-612
381-612WS*
80 1,6 381-781 | 381-711

* Széles hajtogatas

18| BI-METAL BI-METAL [19
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. STS - Carbide keményfémes T3P - Carbide keményfémes .
JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS

+ Keményfém fogak * Specialis hajtogatas jobb * Nagy vagasi teljesitmény nehezen * Keményfém fogak * Nagy héallésag * Super 6tvozetek, nagy nikkel
- Bal, jobb, kézép(nincs hajtogatva) vagasi teljesitményért vaghato nikkel 6tvozeteknél és « Pozitiv homlokszdg « Aggressziv vagas, tartalmu o6tvozetek, titanium

Raker hajtogatas - Flirészszalag elakadas veszélye nemvas fémeknel sima véagasi felilet - Termelékeny vagas
- Vibracié mentes szalagfutas kicsi

Metrikus STS Metrikus T3P

Szélesség Vastagsag| 0,7-1 11,3 1,3-2 2-3 3-4 Szélesség Vastagsag 0,71 11,3 1,3-2 2-3 3 3-4

27 0,9 366-140 20 0,9 326-025

34 1,1 366-230 | 366-240 27 0,9 328-223 | 326-035 | 328-234

41 1,3 366-320 | 366-330 | 366-340 34 1,1 328-331 | 328-323 | 326-045 | 328-334

54 1,6 366-410 | 366-420 | 366-430 328-335*

67 1,6 366-505 | 366-510 | 366-520 41 1,3 328-431 | 328-422 | 326-074 | 328-434

80 1,6 366-605 | 366-610 54 1,6 328-571 | 328-511 | 328-532 | 328-523

67 1,6 328-671 | 328-611 | 328-672 | 328-623
328-771 | 328-711
80 1,6
328-773*
* sebb fogkihajtogatas
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. T/P - Carbide keményfémes STC - Carbide keményfémes .
JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS
* Keményfém fogak » Nagy héallésag * Nagy atmérdéju szuper 6tvozetek, * Keményfém fogak » Abraziv anyagok gyors vagasanal « Abraziv anyagok amik gyorsan
« Pozitiv homlokszdg « Aggressziv vagas, nagy nikkeltartalmu 6tvozetek, « Pozitiv homlokszdg is jol ellenall a hirtelen elkoptatjak Bi-Metal szalagokat,
sima vagasi feliilet titanium, stb. szerszamkopasnak mint pl. aluminium 6ntvények,

grafitos 6ntvények,

* Kénny(, sima vagas, 5 e
Uvegszalerésitésl anyagok, stb.

a legkeményebb anyagok esetén is

Metrikus T7P Metrikus STC
Szélesség Vastagsag| 0,7-1 11,3 1,3-2 2-3 3-4 Szélesség Vastagsag 3
27 0,9 332-234 10 0,6 305-015S
34 1,1 332-323 | 332-334 13 0,6 305-020S
41 1,3 332-432 | 332-423 | 332-434 20 0,9 305-025S
54 1,6 332-571 | 332-511 | 332-532 | 332-523 27 0,9 305-045S
67 1,6 332-671 | 332-611 | 332-632 305-029R
80 1,6 332-771 | 332-711 34 1,1 305-326R

S = Széles terpesztés
R = Raker hajtogatas
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. T3N - Carbide keményfémes

JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS
* Keményfém fogak * Magas héallo képesség » Edzett anyagok esetén
* Negativ homlokszog * Finom véagasi felllet
Metrikus T3N

Szélesség Vastagsag 34

27 0,9 331-234

34 1,1 331-334

41 1,3 331-434

24| WOLFRAM CARBIDE

STW - Carbide keményfémes .

JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS
* Keményfém fogak * Preciz, pontos vagas + Keményfa,mint a parketta

* Pozitiv homlokszdg

» Finom-, egyenes vagasi felllet

Metrikus STW
Szélesség Vastagsag 2 3
27 0,9 375-202 375-203
34 1,1 375-302 375-303

WOLFRAM CARBIDE |25



Dart - Szénacel

JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS

» Szénacél fogak
* Hajlékony kemény hatoldal
» Edzett foghegyek

* Elviseli a nagy feszitést
* Berepedéssel szemben ellenall
* Hosszabb élettartam

» Lagyacélra és mas nem vas
fémekre, mianyagra és fara
« Kivalo vertikalis flrészgépekhez

JELLEMZOI

Metal Master - Szénacél

ELONYOK ALKALMAZAS

» Szénacél fogak
* Hajlékony kemény hatoldal
» Edzett foghegyek

» Kedvezéen olcso ar » Kontur vagashoz

* Kénnyl nem vas fémekre,
mianyagra és fara

* Alegjobb valasztas kisméreti
vertikalis gépekre

Metrikus Metal Master
Szélesség Vastagsag 3 4 6 10 14 18

3 0,6 334-100

6 0,6 335-348 334-227* | 334-243* | 334-268
10 0,6 335-422 | 334-326* | 334-342

13 0,6 335-488 | 335-462 | 335-505* | 334-409 334-449
20 0,8 335-547 334-581*

25 0,9 335-620 334-748

Metrikus Dart
Szélesség Vastagsag 1,3 2 3 4 6 8 10 14 18 24 32
5 0,6 308-825 308-023 | 308-049
6 0,6 309-021* | 309-047* 308-080 |308-106 |308-122 |308-148* | 308-601
308-841*
10 0,6 309-062 |309-088 |309-104 |308-163 |308-189 |308-205* | 308-221*
308-908
13 0,6 308-247 308-262* | 308-288* | 308-304
309-120* | 309-146* | 309-161* 308-627 308-668
16 0,8 308-346
20 0,8 308-403* | 308-429* | 308-445* | 308-486*
309-187* 309-203 308-700 |308-742 |308-767
25 0,9 309-229* | 308-500S | 308-502* | 308-528* | 308-544* | 308-585*
308-973
32 0,9 309-948** 309-260

Pontos fogak
Karom fogalak
Hullam hajtogatas
Merevitett

S = Széles terpesztés

* = Kaphaté 30,5 m vagy 152,4 m tekercsben
** = Kaphato 91,4 m tekercsben

A tekercs hossza valtozhat

26| SZENACEL

Karom fogalak
* = Kaphaté in 30,5 m vagy 152,4 m tekercsben
A tekercs hossza valtozhat
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Friction - Szénacél

ALKALMAZAS

Olympia - Szénaceél

JELLEMZOI ELONYOK
» Nagy szilicium tartalmu szénacél * Lassabb fogkopas és hosszabb
- Kiléndsen széles terpesztés élettartam
 Edzett fokhegyek
Metrikus Friction

Szélesség Vastagsag 8 10

13 0,8 310-037

20 0,9 310-094

25 0,9 310-134 310-136

32 0,9 310-359*

* = Kaphaté 91,4 m vagy 152,4 m tekercsben
A tekercs hossza valtozhat

28| SZENACEL

» Kulénb6z6 keménységl 25
mm-nél vastagabb vasanyagokra
rendkivlli sebességnél
1.500 m/min.

JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS
* Precizen mart fogforma * Hosszu lapélettartam * Tipikusan famunkakra és
« Langedzett foghegyek - Erés penge a pontos mianyagok vagasara
+ Rugoacél keménységi hatlap konturflreszelésert
Metrikus Olympia
Szélesség Vastagsag 1,3 2 3 4
6 06 358-054
06 358-108 | 358-118
10 0,8 358-104 358-114
06 358-152
13 0,8 358-156
16 0,8 358-211S 358-215
2 08 358-252 358-256
358-254W
25 0,9 358-304 358-328
32 0,9 358-356 |358-362
50 0,9 358-513

Karom fogalak
S = Széles terpesztés

Tekercshossz: 20 mm-ig 152,4 m, 20 mm felett 91,4 m
A tekercs hossza valtozhat
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Lasd flrészlap kivalaszto tablazat 4. oldal
Kemeényfemmel szdrt szalag Gyeéemant
JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZAS
* Keményfém szemcsével szort él * Vagja az edzett acélokat 42-65 - Edzett acélok, uveg, » Gyémanttal szort él * Vagja a legkeményebb, » Szilicium, Gveg, kvarc, abraziv
HRc valamint a kemény és abraziv Uveggyapot, autdbgumi, koptatd - Folyamatos él 25 mm vastagsagig, legtorékenyebb és abraziv kompozitanyagok, kemény grafit,
anyagok széles valasztékat anyagok, alacsony sirlségu szegmentalt él nagy méreti anyagokat is keményfémek, marvany, mészk®,
keramiak, stb. anyagokra fékbetétek stb.
» Szegmentalt a nagyobb * Acélra nem hasznalhatd!

méretl anyagokhoz

* Folyamatos 25 mm
anyagvastagsagig

Metrikus Fogosztas El tipusa Metrikus Tipus Gyémant
Szélesség Vastagsag Osztaly Folyamatos Szegmentalt Szemcse méret

6 0,5 Kozepes 325.043 325.035 Szélesség Vastagsag 30/40 40/50 60/80 100/120 200
10 0,6 Kozepes 325-167 325-159 13 0,5 Folyamatos 406-942 406-918

Kézepesen durva 325-175 19 0,5 Folyamatos 406-959 406-926 406-750 406-769
13 0,5 Kézepes 325-324 Szegmentélt 406-741

0,6 Finom 325-332 110 Folyamatos 406-422

Kozepes 325365 305.357 25 05 Folyamatos 406-967 406-934 406-971

Kﬁzepesen durva 325-373 Szegmentélt 406-827 406-843 406-846
20 0,8 KéZepeS 325-548 325-530 1,0 Folyamatos 406-421 406-552 406-462

Kézepesen durva 325.555 Szegmentalt 406-442 406-433

Durva 325-589 325-571 32 0,5 Folyamatos 406-807 406-804 406-802
25 0,9 Kézepes 325-712 Szegmentélt 406-813

Kézepesen durva 325746 325-738 1.0 Folyamatos | 406428 406476

Durva 325-779 325-753 Szegmentalt 406-447 406-483

oty fos . 38 05 Folyamatos 406-817 Megjegyzés 1:

Mély fogarok durva 325-754 y A szlrke terlletek mutatjak

32 0,9 Durva 325-846 1.0 Folyamatos 406-480 a kaphatdszalagokat
11 Durva 325-850 325-852 Szegmentalt 406-456 (minimum rendelés elvart)
- - " A folyamatos él csokkenti a forgacslevalasztast, 50 10 Fol 406-4 406- Megjegyzés 2:

Mély fogarok durva 325-870 fékeént vékony anyagokra. ’ olyamatos 06-496 06-830 A hozzavetdleges flirészjarat

38 1,1 Durva 325-951 A szegmentalt él(i pengék tovabbitjak a hiit6-kend Szegmentalt 406-837 406-833 meghatarozasahoz adja 6ssze a
folyadékot a nagy méretii daraboknal. Terp. Tény. Miliméter 1.6 0.9 0.6 0.4 0.2 flrészjarat tényezét és a szalag

42 13 Durva 325-965 *Mély fogarok a jobb forgacskihordas érdekében P y ’ v . ‘ . vastagsagot.

30| SZEMCSEBEVONATOS EL SZEMCSEBEVONATOS EL |31



Kérflrész tarcsak 1 Flrészgépek

A kérflirésztarcsak nagyteljesitmény flrészgépekre lettek tervezve, ahol elvaras

a nagy termelékenység, pontossag és sima vagasi felllet. Ezek a tarcsak
specidlisan kialakitott élgeometriaval rendelkeznek, ezaltal kisebb a vagasi rés ami
alacsonyabbenergiafogyasztast és kevesebb anyagveszteséget eredményez.

A gyorsacél foghegyt flrésztarcsak altalanos felhasznalasra, a kilonféle anyagok
széles valasztékanak darabolasara lettek kialakitva. A keményfém foghegyd, bevonat
nélkuli és bevonatos kivitel tarcsak, rozsdamentes acélok darabolésara ajanlottak.

Szalagfiirész gépek — Utility Line

Ezek a géprendszerek altalanos célu darabolasi
feladatora lettek tervezve illetve legyartva,

kézi- és automata Gzmmaddban egyarant.

A kdnnyl hasznalhatésag érdekében mar el
vannak latva sztenderd 1,8 vagy 2 méteres
gorgésorral forgacskihordoval.

JELLEMZOI ELONYOK ALKALMAZASOK
* Gyorsacél- és keményfém *» Széleskorl alkalmazas » Szénacélok
fogazattal, bevonattal is kaphato - Termelékeny vagas, alacsony - Otvozott acélok
» Keskeny vagasi rést okozé energia felhasznalas, - Rozsdamentes acélok
fogkialakitas kis anyagveszteség

» Csapagyaceélok
» Szlk tlréshatar, precizios * Kissebb vibracid, alacsony + Szerszamacslok
kialakitas zajszint, hosszabb élettartam

valamint sima vagasi felllet

Fuggdleges, allo konturflrészek

Nagyon sokoldaltan hasznéalhaté gépek!

A vertikalis konturfirészgépek alkalmasak aluminium réz,
sargaréz, lagyacél,szivés szerszamacél, rozsdamentes acél,
és lemezanyagok, valamint mianyagok és rostos anyagok
vagasara is. Raadasul a kiilonféle tartozékok széles valasztéka
elérhetd, melyek segitik a konturfiirészelést és kilonféle

alakzatok kivagasat.

C

t

Szerkezeti-anyag darabol6 és elforgathato flirészgépek -
D E (llesztéfuratok szama) 400 es 500 sorozat )

Az elforgarhatd flrészgépek széles teriileten hasznalhatok.

A kézi vezérlési 400-as széria kiegészithetd a kilénbdzé
- Géptipus a mikddtetést, mint a pneumatikus satu tartozékok.

i e Az 500-as szériaban létezik egy oldalu szdgelfordulassal-,

- Tarcsa atméré (A)

o ) _ B o van kétoldalu szogelfordulassal- és van egyoldalas NC
- Tengely atmeéré - (B) és az illesztéfuratok meghatarozasa (C/ D / E) vezérelt szogelfordulassal rendelkezé model.

- T= Fogkihajtogatas / t= Alaptest
- Avagandé anyag meérete és alakja

% T :
AUTOIEN :
= Y

| _ -

Kéorflirészgépek - TC sorozat

A TC gépcsalad nagy termelékenységgel rendelkezik,
melyhez alacsony koéltséghanyad tartozik. A gépek
alkalmasak a kulonféle gépacélok, nem vas fémek,
rozsdamentes acélok termelékeny darabolasara keményfém
betétes korflrész tarcsak hasznalataval, ergondmikus
kialakitassal.
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H{t6-Kend folyadékok Jegyzetek

A hiit6-kend folyadékok széles véalasztékat gyartjuk Onoknek.

Félszintetikus folyadékok

Kool-ALL félszintetikus folyadékok nagy teljesitményl fémmegmunkalasra lettek tervezve.
Ezek a h(it6-kend folyadékok klor- és nitrid mentesek és bio-stabilak. A masodik generacios
hité-kend folyadékok aminosav és borvav mentesek valamint biostabilak.

Szintetikus folyadékok

Valamennyi Kleen-Kool hiit6-ken6 folyadék asvanyolaj mentes.

A masodik generacids hiité-kend folyadékok klor-, nitrit- €s aminosav mentesek.
A fémmegmunkalo hiité-kend folyadékok a leghatékonyabban mikddnek

Vagobolajok
A vagobolajok a legmagasabb foku kenést nyujtjiak, hosszabb élettartamot és a legfinomabb feluletet
biztositanak valamennyi hité-kend folyadék kozott. Raadasul nem nedvesitenek és nem habzanak.

MQL

A Minimal lkenés rendszer olajokat akkor hasznaljak amikor tiltott- vagy nem kivanatos a nedves
felllet. Ezeket az olajokat pneumatikus lefujokkal hasznaljak, ahol a forgacs szaraz marad.

Ezek az olajok hasznalata idealis a legtdbb vagasi, flirészelési, esztergalasi, menetelési, furasiés
marasi munkakhoz.

Specialitasok
Ezen folyadékok csoportja biztositja a gépek jo allapotanak meghosszabbitasat és a folyadék
j6 allapotban maradasat.

SAWING PRODUCTS
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Udvézéljiik a DoAll-nal!

Az egész torténet a szalagflirészekkel kezdddott, melyet
cégunk alapitéja — Leighton A. Wilkie fedezett fel 1933-
ban. O volt az elsd, aki a szalagfiirészelés mindharom
kulcsfontossagu elemét gyartotta: a flirészgépeket,

a szalagflirész lapokat, és a hit6-kend folyadékokat.

A DoALL fejlesztette ki a bimetal szalagfiirészlapot,
és szamos tovabbi fejlesztést ért el az évek alatt.
Napjainkban még mindig iranymutaték vagyunk a
szalagfirészlap technoldgiaban. Gyaraink vannak az
USA-ban, Kanadaban, tovabba Eurdépaban is
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@
a
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1SO 9001

Az Onék szolgalataban!

Az Eurépai Disztribucios Koézpont stratégiai okobdl
a hollandiai Dordrecht-ben talalhaté. A flrészeléssel
kapcsolatos termékeink egész Eurépaban, valamint
Kozép-Keleten, de Oroszorszagban is forgalmazasra
kerilnek. A gyarban megfelel6 oktatast kapott
forgalmazdink sajat hegesztési kozpontokat
mikodtetnek, tobbek kézott Magyaorszagon is. Ezaltal
gyors, és helyben talalhatd hegesztési szolgaltatasokat,
tovabba miszaki segitséget nyujtannak.

Az On markakereskeddje:

Debijestraat 14

SAWING PRODUCTS The Netherlands

DoALL Europa B.V.

3316 GE Dordrecht

ISO 9001:2008 Min6ségi tanusitvany

DoALL elkételezte magat, hogy Onnek, mint vasarlonak
a lehet6 legjobb termékeket és szolgaltatasokat
nyujtsa. Ennek a célkitizésnek megfeleléen cégink
min&ségbiztositasi rendszere kiérdemelte az I1SO
9001:2008 min6ségi tanusitvanyt.

i

+31(0)78-6526060 E
+31(0)78-6184085

sales@doall.nl

www.doall.nl E
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